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Bero!ina Metalispritztechnik Wesnigk GmbH

1ISO

HVOF-, Plasma-, Kaltgas-, Flamm- und Lichtbogenspritzen 9001-2000

Metall-, Carbid- und Keramikbeschichtungen

Berolina Metallspritztechnik Wesnigk GmbH « Pappelhain 30-31 -

Hauptwerk:
Pappelhain 30-31
15378 Hennickendorf
T (033 434)4 60860
Fax (033 434) 4 67 01

Schichtsystem:

Beschichtungsverfahren:

Beschichtungswerkstoff:

Schichthéarte:

Einsatzzweck:

Schichteigenschaften.

Bearbeitung:

15378 Hennickendort

bero-arc steel-inox 60

Lichtbogenmetallspritzverfahren
Stahldraht OSU 60 bzw. Metcoloy 2 ( X46Cr13)
350 - 550 HV 0.3

Walzlagersitze und Festsitze auf Maschinenwellen,
Dichtsitze auf Pumpenwellen, Wellenschutzhiilsen,
Plunger

durch Schleifen bearbeitbare harte,
verschleiBbestandige und korrosionstrage
Stahlspritzschicht fur die Reparatur von verschlissenen
Maschinenteilen. Im Bereich Verschleil3schutz der am
haufigsten eingesetzte Drahtspritzzusatzwerkstoff.

Schleifen

Schnittgeschwindigkeit 28 - 35 m/s

Schleifkdrper SKS (Siliziumcarbid)

Reichlich Kuhlflissigkeit verwenden!

Schleifkdrper oft abrichten!

Im Einstichverfahren arbeiten, nur die letzten 0,04 mm
mit seitlichem Vorschub bearbeiten!

Nicht mit stumpfem Schleifkdrper bearbeiten, die ortliche
Erwarmung kann zum Ablésen der Spritzschicht oder zu
Ablosungen von Schichtpartikeln fihren.
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